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Allman beskrivning

I nedanst3ende beskrivning ar uppsamlat saker som ar
gemensamma for de olika byggsatserna eller ar av allméan
karaktar.

Niar det galler hjul och lagring av dessa lamnas inga
exakta direktiv. Vagnarna bdr ha hjul med med diameter
11.1 mm men konstruktionen med lagergafflarna gor att hjul
mellan 10.5 och 12 mm kan monteras.

Allmant om upphangningen: hjulen fasts i lagergafflarna
som dock inte ar fast monterade i vagnen for ovrigt utan
upphangd via en pianotrad. Mellan lagergafflar och
golvplat finns distanser t ex av vanligt gummiband; tva
under den ena, en under den andra.

Detta gér att vi fir en fjadrande funktion genom att en
axel kan vicka. Dessutom ar forbindningen mellan hjul och
vagn inte helt stum. Genom olika tjocka distanser (eller
utelamnande) kan anpassning till olika hjuldiametrar
goras. Figur 2.1 visar schematiskt konstruktionen och bér
racka som underlag for monteringen.

Avpassa inneravstandet mellan lingbalkarna beroende pi hur
du tanker montera hjulaxlarna. Om du bockar lagergafflarna
normalt (ritsen inat) blir innermdttet ca 20.8 mm och
avstand mellan langbalkarna bér da vara ca 21.8 mm. Du kan
dven bocka &t andra hallet. M3atten blir did ca 21.2 och
22.2 mm resp. D& fdr du minska mellanligget till golv med
ca 0.3 mm.

Koppel, koppelimitation

For dig som kor med TB-koppel finns en sammanstdllning for
detta. Dessutom medlevereras delar till en
koppelimitation. Figur 3.1 visar de olika delarna och
nomenklaturen kring dessa. (Du kan dessutom p3 pliten
hitta koppeldelar som ar av annat utfdérande. Du fir sjalv
fundera ut hur dessa skall anvandas.)

Montage:

- Borra upp, om behdvligt, hdlen pd de ingdende delarna,
0.5 mm.

- B6j ihop koppelkroken till dubbel tjocklek och 16d i
framanden, runda till. Fila av bakdelen sd att du kan béja
isar som en saxsprint vid monteringen.

- Trad pa en 0.3 mm tradd upp koppellinkar och koppelkrok.
Lod med forsiktighet och ytterst lite Tinol fradn utsidan



Allman beskrivning

4
Tryckluftsslangar

5
Stolphallare

Sid 2

fast traden och koppellidnkar. Koppelkroken ska fortfarande
vara rorlig. Klipp in traden till ca 2 mm pa vardera
sidan.

- B6j ihop sakerhetskroken till dubbel tjocklek och 16d
lingst fram, fila bort foérbindningsremsan, runda av. Bocka
till enl fig och haka fast sakerhetskroken runt 0.3-traden
och klam ihop lagom. Klipp in och runda av traden.
(Sakerhetskroken fanns pa svenska vagnar fram till ca
1944. P3 vissa av vagnarna anvands en sakerhetskrok som
sitter i kedjor i stallet. Montage av denna framgar av
figur 3.2.)

- Klam fast koppelskruven mellan koppellankarna. L6d ev
fast.

- B6j till och klam fast koppelbygeln runt koppelskruven.

- B6j handtaget mitt pd koppelskruven i nagon lamplig
vinkel.

- Stick in koppelkroken i buffertbalken, vik ut pa
baksidan, limma.

Vissa av vagnarna kan ha blivit kompletterade med
genomgiende bromsledning. Du gér sjalv latt
tryckluftslangar enligt figurserie 4.1. (Samma teknik kan
anvandas for att tillverka vakuumslangar.)

1) Tag en bit 0.5 mm trad och linda pa denna 0.10-0.15 mm
cu-tradd. Anvand t ex en drillborr.

2) Bocka 0.5-trdden i en halvcirkel med en diameter pa 6
mm. Forankra den lindade traden med ytterst lite Tinol.

3) Platta till en bit 0.5 mm trad och 16d fast tvars over
halvcirkeln, klipp darefter.

4) Platta till en 0.5 mm trdd i anden och boj till ett
handtag.

5) L6d fast handtaget med lite extra lédtenn pia
halvcirkeln, klipp darefter.

6) L6d fast under buffertbalken.

Stolphdllare (av den normala halvrunda typen) ska stansas
med verktyg. Nar du val har verktyget gér du snabbt
mingder av stolphdllare med oslagbar kvalitet.

Verktyget ska principiellt se ut som enligt figur 5.1.

Fila ut en skdara i ett stycke massing och 16d p3 en bit
0.75 trdd pd en annan bit. Ligg massingsremsan som ska

stansas over skdran, tryck den andra verktygsdelen mot

massingsremsan och sl3d till med en hammare.
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Stansa alla hallarna forst och klipp forst darefter upp
remsan i individuella hallare. Putsa av och vdlj ut de som
blev bast.

De luxe-varianter av verktyg kan se ut som figur 5.2. Ur
t ex en massingsskruv filar du tvd skdror; en for
stansningen och en fér att hdlla remsan vinkelratt.

De verkliga experterna gor ett verktyg som adven stansar
nitskallar. Borra fyra 0.3 mm hdl i 6verdelen, satt dit
0.3 mm pianotrid si att de sticker ut nagon
halv-millimeter. Utan remsa, sld dverdelen mot underdelen
med ett latt slag sia att du fdr markeringar. Forstora lite
grann med en vass kérnare. Justera hdjden pd utsticket pd
pianotraden.

Dragbglor tillverkas av 0.2-0.3 mm ms/cu-trad som bockas
runt ett 0.7 mm borr enligt figur 6.1. Efter att stuckit
igenom buffertbalken kan den bockas ut som en saxsprint pa
baksidan.

Samma teknik kan anvandas for att gora d6glorna for
sikerhetskrok med kedjor. Anvind 0.2-0.3 mm trad och
0.5 mm borr.

For att goéra bindringar att fasta i underkant pa
yttersidorna lindar du 0.2-0.3 mm cu-trdd ett antal varv
runt ett 0.6 mm borr. Tag bort borret och stick in en
vass, spetsig kniv i spiralen. Tryck kniven mot ett hart
underlag tills 2-3 ringar ar avskurna. Knacka ringarna
platta med t ex en plasthammare mot ett hdrt underlag och
16d fast.

Tvd typer av buffertar ar aktuella: m.74 och m.98.
Utseende och matt framgdr av Arldéf plansch A1 resp A2.
Resp byggbeskrivning anger vilken typ som ar korrekt/mest
trolig.

Kop 1 massing eller plast, svarva eller gbr av ror.
Fjadrande eller icke. Allt efter tycke, tid och plinbok.

Lagerbox, fjaderupphangning

Tvd typer av lagerbox och fjaderupphiangning ir aktuell:
for smal och bred lagergaffel. Utseende och matt framgar
av Arlof A10+A19 och A11+A20.

Kép lésa detaljer eller slakta nagon kdpevagn. Vi sjalva
gér en form av silikongummi utifrdn ett handgjort orginal.
Darefter gjuter vi med Araldit.

Eftersom hjulupphdngningen ar rérlig sd bér lagerbox och
fjaderupphangning goras separata. Fjaderpaketet fasts i
léngalken och lagerboxen pa lagergaffeln, ett visst spel
dem emellan.
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Profiler
Vilka massingsprofiler du behéver framgdr av resp
byggbeskrivning. Vi har medvetet inte utpekat nigra
speciella leverantérer for ovriga detaljer men har vill vi
gora ett undantag. Vissa av vadra vanliga leverantdrer av
hobbymateriel har de vanligaste profilerna men det kan
vara svart att f3 tag i en del lite speciella. En bra
leverantdr ar da Firma Schullern i Vasttyskland. Adress:

Johann Schullern
8228 Freilassing
Postfach 28
Gablonzerstrasse 7

I bilaga kan du hitta en del av deras sortiment. Priserna
ar i DM och nigra 3ar gamla. FOr koép: skriv en bestallning
och skicka till Tyskland. Nar Schullern har plockat ihop
grejorna skickar han en pro-forma faktura. Denna betalar
du genom att kdépa en check i bank och skicka till
Tyskland. Darefter ska du fid grejorna dig tillskickade.
Inte sa svart.
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