Byggbeskrivning 6SJ litt J, NN/P

1
Inledning

2
Allmant

Golv

Sid 1

Beskrivning av vagnar GSJ litt J och NN alt. P

For historik hanvisas till Svenska Jarnvagsklubbens bok

nr 3, Sardbanan. Kort kan namnas att dessa vagnar startade
sina dagar som “betvagnar” 1litt J. Flera av vagnarna byggdes
s3 smaningom om till olika varianter. Unik &r vagn nr 46,
som har upptratt i inte mindre an 5 skepnader.

Tyvarr fanns inte plats pd pldten fdér bdde P- och NN-vagnen.
Den som inte avskriacks fran att bygga egna golv (observera
att fjadrarna och fjaderhdllarna inte behdvs) och sidobalkar
kan plocka ihop alla tre vagnarna J, P och NN.
lagergafflarna for en av vagnarna far forbindas med en
platbit. Det finns faktiskt tillrackligt av stolphdllare och
buffertbalkar for tvd NN-vagnar.

Flera av férbindningsbitarna pd J-vagnsplaten ar gjorda som
1 mm breda remsor for att kunna anvandas till tillverkning
av stolphallare for NN-vagnen. Spara alltsd dessa bitar.

Borrning i hdlanvisningar gérs lattast innan respektive
detalj lossas fran platen.

Det finns ett flertal halanvisningar pd baksidan av platen.
Dessa ar avsedda som anvisningar for stansning av
nitmarkeringar med nitstans.

Granska och forbattra vid behov plankménster och
vikanvisningar.

For NN- och P-vagn kapas de utstickande anslagsfjadrarna pa
golvets underdel och deras hdllare pa golvets mellandel. De
skall vara kvar bara pa J-vagnen.

Putsa de tre golvdelarna. Underdelen skall efter montage och
slutputsning vara minst 2 mm kortare &n de évriga foér J och
P, 2.3 mm fér NN. Urtaget lings mittdelen av langsidorna
skall vara 0,3 mm djupt.

P3a J-vagnen viks i rit vinkel anslagsfjadrarna pa underdelen
och deras héllare pa mellandelen. H3llarna skall efter
vikning ligga jams med golvkanten och fjadrarna 0,3 mm
innanfor. Detta astadkommes lattast om pliten spanns fast i
ett skruvstycke s3a att kanten sticker upp 0,3 resp. 0,6 mm,
varefter fliken viks ner och forsiktigt knackas plan mot
skruvstycket med en dorn och en liten hammare.

Lod %hop golvdelarna och slutputsa.
Fila markeringar av andarna av golvplankorna. Anvand en 3-

eller 4-kantig nalfil med skarpa hoérn. Lit den utetsade
spalten mellan golvplankorna styra filen i bdérjan av taget
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1itt J, NN/P Sid 2

och lit filen glida éver pldtkanten och gora ett litet jack
f£6r att markera plankskarven, mellan plankandarna.

Tillverka buffertbalkar av 1x3 mm U-balk, langd =golvets
bredd. Ldd fast i golvet: Stdll golvet lampligen vertikalt
mot en ratvinklig klots fastspand pd arbetsytan, 1lagg
buffertbalken p3 arbetsytan och hill den mot golvets
undersida under ldédningen. For NN anvdnds ett mellanldgg av
papper under buffertbalken sa att golvet sticker ut 0.15 mm
framfor den.

Tillverka lingbalkar av 1x2,5 mm U-balk. Andarna fasas av sa
att balkarna kan passas in mellan buffertbalkarna. Lod fast
lingbalkarna med inbordes avstdnd sd att lagergafflarna far
nigra tiondels mm spalt pd var sida. Se Allman beskrivning.

Ta loss sido- och gavellammar fran pldten men 13t dem héanga
ihop i par om inner- och ytterdel. Vik ihop, 10d och putsa
darefter bort nabbarna. Putsa sidornas langd till 0,6 mm
kortare an golvets langd och gavlarna till lika med golvets
bredd. Stansa ut nitar i buffertbrickorna.

Gavellam foOor bromsad J-vagn

7
Beslag pd lammar

Vik ihop bromsarsdtet och putsa. Mat bredden pd satet, ej
6ver ryggstddet. Sdga ett urtag i gavellammen lika med
satets bredd plus 0,6 mm léngs 3:e plankan.

Vinkeljirn. Rista ldngs overgadngen frin halv till hel
tjocklek. Vikningen gors lampligen i ett skruvstycke. Fast i
den tjocka delen s3 att den sticker upp nigon tiondels mm.
Lagg en metallstav, t. ex. en ansatsfil, mot balken och vik
under jamnt tryck. Syfta fran sidan for att kontrollera att
rat vinkel erhdllits. Om inte, flytta balken nigon tiondel
hogre upp och tryck till en gang till.

Lod fast vinkelbalkarna pa gavellammarna med placering
enligt markeringarna pa buffertbalken. Placera inte balkarna
upp och ner, nitmarkeringarna skall stiamma med
plankmonstret.

Loéd mottrycksjadrn pd insidan av liammarna mittemot
vinkeljirnen och 0,6 mm (min) frin kanten.

L6d mottrycksjarn pa insidan av sidolammarna, 2x7 st, vid
andarna, mitt pd och mitt emot konsolerna

Kontrollera lidngden pa vinkeljirnen fér sidorna. De skall
vara lika med lammens hdéjd plus 3,3 mm. Rensa vid behov
hdlen for lisvreden och 16d fast.

L6d fast lasvreden.

Gingjarnen for sidoluckorna utgérs av plattjarn med 6gla och
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smal tapp liangst ner. Tappen bo0Js framit-uppat i cirkel sa
att anden hamnar mitt i 6glan och utgor gangjarnsattrapp.
Lod fast.

Skyddsplidtar pd luckorna. Klipp till rektanglar 1,2x1,5 mm
ur 0,2 mm ms-pldt. Lod fast enligt ritning.

Passa in gavlarna mot vagnsbottnen s3 att golvmarkeringarna
i gaveln hamnar nagorlunda rdtt och 14d ihop.

Passa in sidan mellan gavlarna. Vik in konsolerna under
sidan, de yttersta i rit vinkel och de dvriga snett in mot
lingbalken. Kapa si& att de ligger an mot langbalken. L&d
fast sidolammarna 1 gavlar och golv.

Borra upp hal i buffertbalkar for buffertar, dragdglor,
6glor for sdakerhetskedjor och ev for TB-kopplets dgla

Ritsa i vikanvisningarna. Borra ur tvd hilanvisningar for
handracke vid vanstra hornet av varje sidoldm. Stansa
nitmarkeringar i de ovriga hdlanvisningarna. Vik balken i
rat vinkel och 16d fast i vagnen. Vid urtaget for
bromsarsate filas balken av jams med sidolammen.

Se figur 3 och 4. Passa in bromsarsatet och 10d fast.

Vik ihop fotbriadan under bromsarsatet och 16d fast innan
flikarna avlagsnas.

Bromsvev. Borra upp halet i centrum 0,5 mm och hilet for
vevhandtaget 0,3 mm. Vik handtaget 180 grader uppit och
centrumforstarkningen 180 grader nedat och 16d fast. Borra
upp centrumhilet 0,5 mm, putsa handtaget runt och 18d fast
en bit 0,3 mm trad som vevhandtag.

Borra de yttre halvorna av bromsblocken (nedersta delen)
0,4 mm, vik 6ver med vikmarkeringen utat, 16d ihop och borra
upp.

Borra ur halen for bromsaxeln 0,5 mm.

Borra ur hialen i bromsaxellagren 0,5 mm och 16d fast mitt p3
insidan av rambalkarna. Stick en trad igenom halen for att
kontrollera att lagren kommer mitt for varandra.

Tillverka 2 distanser for bromsblockenheterna, 9 mm linga av
fyrkantmiassing. Dimensionen beror pa avstandet mellan
rambalkarna, 1 mitt fall passade 1,5x1,5 mm.

Tra upp bromsblockenheterna pd plats med en 0,5 mm trdd
genom, dem och bromsaxellagren, peta dit distanserna framfor
bromsaxellagren och 16d ihop (dock ej traden).

Borra ur bromshavarmen vid buffertbalken 0,4 mm i
hdlanvisningen narmast vikanvisningen och vik 90 grader
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lings anvisningen. L3t de bada delarna av bromsdraglanken
hanga ihop och vik den 180 grader kring bromshdvarmen. Lod
ihop. L6d en bit 0,5 mm trdd i andra anden av
bromsdraglanken som bromsskruv. Kontrollera passning och
vinklar mot vagnsgaveln.

Léd fast enheten i vagnsgolvet. Lod en liten hallare av
ms-remsa runt bromsskruven vid gavellammens odvre kant.

Borra ur bromshavarmen till dragstangen 0,5 mm i den breda
anden och 0,4 mm 1 den smala.

Montera lagergafflarna enligt Allman beskrivning.

Montera en 0,5 mm trdd som bromsaxel med hidvarmen pa plats.
L6d fast axeln men 13t hdvarmen sitta lést.

Vik till en 0,3 mm trad till dragsting. Montera och 16d fast
i bada andar. L6d nu aven fast havarmen i bromsaxeln.

Lod 0,4 mm trdd mellan bromsblocken.
Lod fast bromsveven i1 bromsskruven.

Lod fast fotsteget i vagnshdérnet i bromsanden.

Lod fast buffertar.

Tillverka skalkoppel, dragdglor, dglor for sidkerhetskedjor
och bindringar och kopplarhandtag enligt Allmdn beskrivning.
Tillverka kopplarhandtag och handracken av 0.3 mm trad och
montera. Lod fast dessa detaljer.

Sakerhetskrokar i kedjor

14
Lammar

Se ritning 1 den allmanna beskrivningen. Denna &lderdomliga
typ av sakerhetskrokar passar till dessa vagnar. Endast tva
krokar finns pa pléten, s3 endast en vagn kan utrustas. Tank
ocksd pd att de kommer ivigen for de flesta koppeltyper.
TB-kopplet vinner aven har.

Borra ur de bada halen i varje krok 0,4 mm. Vrid 90 grader i
livet mellan krok och hal. Skaffa katting, delning 1,34 mm
ar korrekt matt. Nyp av bitar om tre lankar, oppna en lank
och stick in in hdlen i kroken, slut linken och 1éd ihop
den. Tra pd de forut tillverkade dglorna i andra anden av
kedjorna.

For att undvika att dessa detaljer klibbar ihop vid
malningen rekommenderas att de istallet svirtas kemiskt och
monteras efter det att vagnen malats. Anvind t. ex.
vapenblineringsmedel, tala med din vapenhandlare.

Ta loss sido- och gavelammar. Borra 0,3 mm hal i
gavellammarna for 1lamlds i anvisningarna pa baksidan av bade
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inner- och ytterpldt.
Stansa nitar 1 buffertbrickorna.

Léd ihop inner- och ytterpldtar. Putsa gavellammarna till
lingd lika med vagnsgolvets bredd minus 1,2 mm. Sidoldmmarna
kan lamnas nagot ldngre an vagnsgolvet.

Léd fast gavellammarna 1 vagnsgolvet och borra ur
erforderliga hdl i buffertbalken.

Tillverka stolpar till gavellammarna av nerfilad 1x1 mm
T-profil. Palla under med tunna platbitar pa buffertbalkarna
och 16d fast. FOr finsmakaren kan namnas att nedre delen av
stolparna (3 mm) utgdrs av runt ror, se foto 1 bildbilagan.

Tillverka stolphallare av 0,8-1 mm breda remsor av 0,2 mm ms
enligt Allman beskrivning och 16d fast dem langs under-
resp. Ooverkanten av buffertbalken.

Detaljera sidolammarna enligt ritning och foton. P23 sid 57 i
GSJ-boken syns tva P-vagnar. Den ena har liksom ritningen &
gadngjarn, den andra 3 gingjarn pa varje sidolam.
Bradstumparna sitter i allmanhet mitt 6ver konsolerna pa
underredet.

Bestam gdngjarnens lage och fila ur underkanten pa lammarna
0,3 mm djupt och ca 1,5 mm brett mitt for varje gdngjarn.

Gangjarnens liamdel gors av plattjarnen med smal tunga. Léd
gidngjarnen pd plats sd att tungan sticker ut under lammen.
L6d mottrycksjadrn mitt emot pad insidan av lammen.

Lod plattjarn pd lammens in- och utsida ca 4 mm frin varje
ande.

Tillverka 4 tryckplatar, kvadrater 1,5x1,5 mm av 0,2 mm ms
och 16d fast i varje dvre hdérnen pd utsidan av varje
sidolam.

Bocka gangjarnens tungor i cirkel framit-uppit, men lamna
9glan dppen tills vidare.

Borra ur gangjarnens golvdel 0,7 mm och passa in pa
vagnsgolvet mitt for lamdelarna av géngjirnen si lingt ut
att halet i gangjarnet ligger precis utanfér golvet. Lod
fast ett i taget och prova att lammen passar.

Stansa fram nitarna enligt halanvisningarna p3a baksidan och
bocka konsolerna pi samma satt som p3d J-vagnen (dar hanger
sidobalkarna ihop med sidolammarna). Passa in och 16d fast.

*

Dessa tillverkas av fjadrande trad t ex pianotrid, starkast
och jobbigast, eller hirddragen nysilver- eller ms-trad.
Bocka enligt figur 1. Efter steg 4 monteras léset i lammen
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och provas. Det skall glida in dver lammens tryckplatta med
ett visst motstand som tydligt avtar nadr det kommit odver
kanten. Liangden kan justeras ndgot genom att den i steg §
markerade vinkeln andras, men var beredd pd att fi gora ett
par forsok innan du har tva nagorlunda lika men spegelvidnda

par.

Efter godkannande monteras ldsen slutgiltigt och den
utstickande delen kapas till t mm, viks och klams mot
gavellammen enligt steg 6.

Dragodglor, oglor for sakerhetskrokar och kopplarhandtag
tillverkas enligt Allman beskrivning och monteras
tillsammans med buffertar.

lagergafflar iordningstalls och monteras samt till sist
koppel, enligt Allman beskrivning.

Tackplat for buffertbalk

21
Sidobalkar

22
Stolphallare

23
Ovriga detaljer

Stansa ut bultskallarna pa buffertbrickorna, 16d fast och
borra ur halen.

Stansa ut nitarna, bocka och kapa till konsolerna och 1od
fast som pd P-vagnen.

Tillverka 6 st undre stolphdllare av 1x0,2 mm ms-remsa
enligt figur 2. Anvdnd om s3 6nskas de remsor pa J-vagnens
plit som ar 1 mm breda. Tillverka stolparna av 0,8 mm
ms-trad.

Lod fast stolparna i hallarna, passa in och 16d fast i
rambalkarna.

Tillverka enligt Allman beskrivning 4 stolphallare av mer
konventionell typ for buffertbalkarna och 16d fast.

Borra ur de ovre stolphéllarna 0,8 mm, tra pd stolparna och
16d 1 vagnsgolvet. Observera att det finns ndgra olika
varianter av stolphallare pa platen. De hdlférstiarkta och
heltjocka rekommenderas for “lediga” stolphdllare eller om
du vill gora stolparna lostagbara. Observera att de
heltjocka har halanvisningar foér nitstansning.

Dessa gors som pd& o6vriga vagnar.



Ritning G3J J, LI och 2-vagnar
(ur 8JK nr 3 Sirshanan)
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Stycklista for GSJ litt )

* = finns ej pad etspldt

Gemensamma delar

Pos Antal Benamning

1 1 Golv, oOverdel

2 1 Golv, mellandel

3 1 Golv underdel

4 2% Buffertbalk, U 1x3

S 2 lagergaffel

6 2% Rambalk, U 1x2,5
J-vagn

Pos Antal Benamning

7 2 Gavellam, utsida

8 2 Gavellam, insida

9 2 Sidolam, utsida

10 2 Sidolam insida

1 1 Bromsarsate

12 4 Gavelvinkeljarn

13 4 Mottrycksjarn, lingt
14 14 Mottrycksjarn, kort

15 4 Sidovinkeljarn

16 6 Plattjirn med gidngjirn
17 4 Lisvred

18 bx Skyddsplatar 0,2x1,6x1,2
19 4 Hornvinkeljarn

20 1 Fotbrada

21 2 Bromsblockenhet

22 2 Broms-axellager

23 2% Distanser, 1,5x1,5x8
24 1 Bromshavarm vid buffertbalk
25 1 Bromsdraglank

26 1 Bromsvev

27 1 Bromshiavarm till dragsténg
28 1 Fotsteg




Stycklista fér GSJ litt P/NN

* = finns ej pd etspldt

Gemensamma delar

Pos Antal Benamning

1 1 Golv, oOverdel

2 1 Golv, mellandel

3 1 Golv underdel

4 2% Buffertbalk, U 1x3

S 2 lagergaffel

6 2* Rambalk, U 1x2,5

P-vagn

Pos Antal Benamning

29 2 Sidolam, utsida

30 2 Sidolam, insida

31 2 Gavellam, utsida

32 2 Gavellam, insida

33 hx Stolpar, 1x1 T-balk + 0,8 rundstav

34 8 Stolphdllare

35 6-8 Gingjarn, lamdel. & tunna + & tjocka
finns p3d NN/P-pliten. tunna finns pd
J-pléten.

36 14-16 Plattjarn och mottrycksjarn. 8
fardiga finns pan NN/P-pliten. Dessutom
kan mianga klippas till av de V-formade
stolphdllarna som blir over.

37 8 Briadstumpar, lods samman till & st av dubbel
tjocklek.

38 (% Tryckpldt, 1,5x1,5x0,2

39 2 Sidobalkar, P och NN

40 6-8 Gingjarn golvdel. & tunna + & tjocka finns
p3 NN/P-pliten.Dessutom 5 tunna pd J-pliten.

41 ox Lamlis. 0,3mm hird trdd.

NN-vagn

Pos Antal Benamning

39 se P-vagn

42 2 Tickplidt fér buffertbalk. 2 st finns pd
J-pliten och 2 st pid NN/P-pliten.

43 6 Undre stolphdllare. 1x0,2mm ms eller de
imm remsor som smadetaljer till J-vagnen
ar fastade vid.

X3 6% Stolpe. Rakdragen 0,8mm ms

45 ox Undre stolphdllare for buffertbalk.
0,2x0,8mm ms-remsa

46 10 Ovre stolphdllare.4 tunna + & tunna

med forstarkt hdl + & tjocka med
nitanvisning. Dessutom 8 pd J-vagnens plit.
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