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Byggbeskrivning MVJ-vagn

Pa grund av det givna utrymme som ges pa en etsplat, har tyvérr
en del detaljer i MVJ-bygget mast uteldmnas. Det gédller
lanternintak, golv och lanterninlangsidor f6r BC-versionen. De
senare skiljer sig nagot i fonsterindelningen fér CF och CDF,
men dessas dr dnda mdjliga att anvdnda utan alltfér stort
stilbrott. Bygget hdr halles enbart under MVJ-epoken, varfér

t ex platgrindar och annat som tillkom (eller togs bort) pa
SJ-tiden har uteldmnats.

Jag tror dock att mj-byggarna &r kapabla att sjdlva astadkomma
golv och tak, dven om man helst velat inrymma dessa i
etsningen.

De charmfulla MVJ-vagnarna blev ju tidigt forstatligade (1917)
och dirmed uppstar ibland problem hur de "sag ut" pa den
"privata" tiden. Vdrdefull information har jag fatt av Lars
Hagstrom och Erik Sundstrdm och till dessa riktar jag ett stort
tack!

Svarigheten pa ett sadant hir bygge varierar ju med
erfarenheten hos byggaren. En del klarar sdkerligen bygget utan
byggbeskrivning, och naturligtvis kan man bygga enligt andra
metoder #n de jag beskriver. Det blir dock alltfér omfattande
att beskriva alla méjliga alternativ, och friheten finns ju att
bygga efter egna ideer.

Tyvirr finns inga passande dekaler eller boggisidor
tillgingliga i handeln, utan byggaren hédnvisas till egna
16sningar.

Nir man lossat etsbitarna fran platen b6ér man med fil j&mna av
alla kanter foér att eliminera alla spar av fidstnabbar o d.
Vidare foérutsetts i beskrivningen att man loder de flesta
detaljerna, men naturligtvis kan den som vill anvdnda lim. D&
man léder smd detaljer rekommenderas anvidndandet av Tinol.

2 Material som ej ingar i satsen

- stjdrnekerhjul

- boggier (kompletta)

- takventil + skorsten (CDF)
- lanternintak

- vagngolv

- div trad och midssingsprofiler
- kedjor

- slutsignalhallare

- dekaler

- platremsor Over foénster

- buffertar

*
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3 Historik

4 Korgbygge

CF

Aktuella vagnsnummer:

MVJ 33-34 CDFo2
MVJ 35-36 CFo3
MVJ 8-11 BCo2

SJ 2503-2504 (samma litt pa SJ)
SJ 2505-2506
SJ 2482-2485

W nu

Dessa vagnar byggdes 1890 av Atlas. BCo2 saknade helt
bromsutrustning, medan CDF och CF hade skruvbroms med pelare
fran golvetmonterat i konduktdrsutrymmet. Efter férstatligandet
1917 utbyttes kedjorna pa plattformarna mot platgrindar, och
man monterade vakuumledning pa alla vagnarna. 1928-29
monterades tryckluftledning och 1929-32 erh6ll man
tryckluftbroms. De ursprungliga boggierna utan balanser byttes
pa 1920-talet till 1891 ars typ, utom f6r CF (da SJ 2505) som
fick sina utbytta férst omkring 1936.

Angpannan pa CDF togs bort 1929 och vagnen omlittererades till
DFo2. Sidodérren pa BCo2 togs bort pa 1920-talet. 1947
utrustades BCo2 med skruvbroms monterad pa plattformsridcket.

Buffertarna byttes till 1898-ars modell, troligen omkring 1920.

Spannstagen av rundjidrn var ursprungligen rdtt grunda och
fisteade pa langbalkarnas insida. Pa 1920-talet &ndrades dess
pa BC’na till djupa och fistes da mitt under langbalken. Foérst
pa 1930-talet utférdes denna dndring pa de aterstdende
vagnarna.

Det nedersta fotsteget efter vagnarnas langsida var kopplat med
en kedja till sidodérren, sa att fotsteget veks upp da dérren
stidngdes.

1944 ombyggdes 2503 och 2504 till kdksvagnar for taghem och
fick da litt CO7. 2505 slopades 1950.

Fran denna etsplat kan du vdlja att bygga en av vagnstyperna
CDF, CF eller BC inom MVJ-epoken. Viljer du att bygga CDF &r
dess langsidor "firdiga" pa etsplaten och det dr bara att
starta bygget. Vdljer du ndgon av de andra vagnarna maste
langsidorna delas, men delningen &r beroende av den vagnstyp du
vdljer. Begrunda den sida som visar var delningen skall géras,
och som &ven visar vilka gavlar som hér till.

For denna vagn maste den lilla dorren pa langsidan utbytas mot
den del som dr mirkt med nr 11 pd etsplaten. Saga eller klipp i
den lilla dérren mitt pad CDF langsida f6r att sedan klippa bort
materialet i smala remsor. Detta for att inte platen skall
béjas. Klipp sa nira du térs, dorrens tdcklist skall bort, men
tag den slutliga fasen med fil under noggrann kontroll av
rdatvinklighet, och undvik att fila bort f6r mycket! De tre
gangjidrnen skall ocksa filas bort. Anvdnd den inre vagnsidan
som mall (den dr avsedd att passa samtliga tre varianter). Ligg
dirfér de 16sa vagnsidorna pd dess rédtta plats ovanpa
innervéggen och med hjdlp av fénstren centreras dessa och
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BC

CDF

finfilas till rdtt passform.

Tyvirr har jag inte gjort tillrdckligt antal 16dhal i den inre
vagnsidan, varfér du bor borra ytterligare nagra hal. Tédnk da
pa att fi dessa sa ndra platskarvarna som méjligt for att
undvika ev glipor ndr platarna skall béjas.

Nir de yttre vagnsidorna klippts och putsats skall dessa lédas
till innervidggen. Fér att kunna bdja vagnsidan enl gavelform,
lédes endast i detta stadium i den Ovre halraden.

Bygger du BC-versionen kapar du yttre langsidan fran CDF enl
fig. Har skall den bit som &r midrkt nr 12 pad etsplaten kldmmas
in. Du klipper/sagar enl foregdende beskrivning, men observera
att hiar skall tédcklisterna vara kvar. Ligg bitarna pa den inre
langsidan och passa med hjdlp av fonstren. Fila foérsiktigt
tills det stidmmer. Léd i 6verkanten pa baksidan sa att platarna
fidsts ordentligt.

Hir passa du in yttre langsidan mot den inre och léder fast
endast i 6vre delen. Sedan skall langsidorna bdéjas enligt
gavlarnas kontur. En ldmplig metod att b6ja sidorna &r att
mellan ett par relativt stadiga lister placera langsidan med
fonstren "tidckta" mellan listerna, och dirpa sdtta alltsammans
i ett skruvstycke. Med en annan stadig trdlist ldgges an mot
vagnsidan och bdjes forsiktigt (at rdtt hall!). Boérja bdjningen
med att endast en kort bit av vagnsidorna skjutes ovanfdr de
bada tridlisterna, lossa skruvstycket och "skjut upp" platarna,
bdj igen osv. Prova bdjningen mot en vagnsgavel tills du &r
ndjd. Observera att bdjningen pa vagnsidan skall bdérja ca 2 mm
nedanfér fénstren och nedat, samt bdj lite i taget sa att det
inte blir en for skarp brytning i vagnsvéggen.

Ndr vagnsidorna dr béjda till rdtt form kan platbitarna
sammanlddas i nedre delen.

Plocka fram de vagnsgavlar som hor till den vagn som du valt.
P4 baksidan av dessa skall finnas smd halanvisningar till
ledstidnger. (Dessa halanvisningar kan m6éjligen vara
obefintliga, da det vid etsningen &r mycket svart att gora sma
hal; de blir ofta fér stora eller ocksa blir det inga alls.)
Saknas halanvisningarna pa platen far du mirka upp dem och
borra, mattangivelser finnes pa figur 6ver de olika
vagnsalternativen. Hal ska dven borras pa langsidorna foér
ledstédnger, handtag och slutsignalhallare.

Ovan foénstren pa langsidorna finnes smad springor i
tidcklisterna. Diar ska fastlédas platremsor, ca 0.3-0.4 mm breda
och 0.15-0.2 mm tjocka. Dess lidngder ska vara fér dubbelfdnster
13.5 mm, dubbelddrr 14 mm, enkeld6rr/enkelfénster 7.5 mm.
Platremsor med sa ringa bredd &r svara att anskaffa sa man
tager det smalaste man har och filar ned dem. Ett sdtt &r att
16da remsorna pa en platbit och fila ned dem, men man kan ocksa
16da dem pa vagnen och fila av remsorna pa plats. Vidare kan

man iven ta en 0.3 mm midssingtradd, kapa den nagot ldngre &n vad
*
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5 Mellanvidggar

som behdvs och sdtta tradden i skruvstycke, dra at detta och
platta till traden pa detta sitt. Klipp av traden och fila till
dndarna till rdtt lingd och ligg traden i skaran pa vagnsidan
och 18d fast. Med en fil fasar man tradens 6versida sa plan som
mdjligt till den ser ut som en platlist. G6r nagra prov och
prova vilken metod du finner bdst.

Pga platsbrist pa etsplaten rymdes inte golvet, sd detta maste
du sjdlv tillverka. Du kan anvdnda 0.3 mm plat, men jag
rekommenderar 0.5 mm f6r stadgans skull, Matten &r

160.5x32.5 mm. Fasa platens langsidor enl gavelformen (fér
bdttre anliggning). Mirk ut boggicentrum (centrumavstand

108.6 mm) och borra ldmpliga hal f6r de skruvar du ténker
anvinda till centrumtappar. Bast dr att gidnga halen i
vagnsgolvet men man kan ocksd 16da fast en mutter till boggiens
fastsruv.

Nir alla hal i vagnssidor, gavlar och golv borrats foér
handricken, slutsignalhdllare mm, 16d ihop en gavel och en
vagnsida vardera. (Tdnk pa att vdrmen ndr du léder samman gavel
och vagnsida, sad inte remsorna ovan fénstren lossnar. Fédst en
harklimma e d av metall som leder bort en del vdrme.) Placera
golvet pad ett plant underlag, f6r samman gavel/vagnsideparen
mot detta och kontrollera om allt sluter tdtt i gaveldndarna.
Ev fila diar det behdvs tills en godkdnd passning erhalles. Ld&d
fast gavlar och langsidor mot golvet och gavlar/langsidor mot
varandra. Glom inte harkldmmorna 6ver fénstren ndrmast
16dstédllena.

Eftersom vagnskorgen Ar ganska lang, anser jag det lampligt att
av de aterstdende gavlarna pa etsplaten anvdnda dem till
mellanvidggar. Dessa maste dd filas av i botten motsvarande den
tjocklek vagnsgolvet har, 0.3 eller 0.5 mm. Aven bredden maste
minskas med hdnsyn till innerviggen, 0.3 mm pa vardera sidan.
Fila och prova vid en gavel att mellanvidggen passar precis, sa
att vagnsidan inte bdjes utat eller inat ndr mellanvdggen
fastlddes.

Innan mellanviggarna fdstes i vagnen, skall ett uttag goras i
ovre delen, se fig 1. Detta f6r att senare ge plats at
takkonstruktionen.

Placera mellanvdggarna enligt ritning (eller ddr du vill ha
dem) och 16d fast dem i golv och vagnsidor.

6 Handrdcken, handtag och kedjekrokar

MVJ-vagnarna har en speciell béjning av handrdckena, till
vilken man bdr géra en mall f6r att na ett bra resultat. Fig 2
visar férfarandet. Lamplig tradddiameter till handrdckena &r
0.4 mm.

Till dorrhandtag och fdstkrokar till plattformskedjorna anvédnds
0.3 mm tradd. Till handtagen vikes en tradbit 90 grader och fila
handtagets dndar spetsiga. Tillverka 4 6glor av 0.3 mm traden,
bdj tradden runt ex vis en 0.3 mm borr eller trad, fig 2.

*
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7 Tak

8 Lanternin

Lod fast handtag, handridcken och 6glor pa resp platser. Till
handridcken bdr du anvdnda nagon form av mellanlédgg for att fa
samma avstand (luft) mellan vagnsvigg och handrédcke. Klipp bort
6verflédiga tradidndar inuti vagnskorgen.

Plasttaket skidres ut och finformas med fil. Detta kan vara ett
talamodsprévande jobb, men ta det lugnt och férsiktigt och var
aktsam med yviga filtag. Kinsliga stdllen dr takhdrnen, dér
alltfér tuffa tag ldtt kan ge sprickbildningar.

Nir taket dr fiardigformat och godk&dnt skall en plastlist
palimmas pa dess undersida pa den del som sticker ut fran
gavlarna 6ver plattformen, fig 3. Ligg taket pa vagnskorgen och
mirk ut konsollernas exakta héjdldge. Borra hal passande
konsollernas forbindningsremsor i vagnsgavlarna och 16d fast
fran insidan.

Av en tridlist, ca 5x5 mm, kapa till en ldngd som kldmpassar
utan att bukta gavlarna. Runda av en sida av listen lika med
vagnstakets rundning. H&l ska borras i listen, men fdrst maste
lanterninen tillverkas varfér listen kan l&ggas at sidan en
stund.

Tag fram lanterninsidorna (nr 16 pa platen) och dess gavlar (nr
20). I etsplaten ingdr dven 6 st mellanvdggar (nr 17), vilka
dock blivit 6verflddiga tack vare reviderad
lanterninkonstruktion. Lanterninsidorna &r langa och smala och
ddrfér ganska bridckliga, vilket gor att de bor stabiliseras for
att icke bdjas under bygget. Tag ddrfdr ett par léngder
missingsprofiler, ca 1lc3 mm, och kapa dem till en ldngd 0.6 mm
kortare &n lanterninsidorna.

Placera lanterninsidorna "upp och ned" pa ett plant underlag
mot en trdkloss e d, lidgg emot mdssingsprofilen och tillse att
0.3 mm av lanterninsida skjuter Over pa bada sidor. L6d samman
dessa, och gér samma procedur med den andra lanterninsidan.
Kapa till 4 st ldngder av midssingsprofilen till samma l&ngd som
gavelbredden. Ms-profilerna skall bilda tvdrstag inuti
lanterninen. Ligg lanterninsidorna upp och ner mot varandra,
fordela de 4 missingsprofilerna nagorlunda jémt fordelade pa
lanterninens férstidrkningsprofil. Anvdnd trdklossen som stdd
f6r mena lanterninen och skjut ihop den andra sidan sa att
mellanstéden ligger an mot bada sidor. Kontrollera
ratvinkligheten och 16d fast mellanprofilerna mot langsidans
profil, se fig 4. Kontrollera ocksa att inte lanterninramen
blir skev.

Sa skall gavlarna pa plats innafér lanterninsidorna och stédja
mot forstdrkningsprofilen. Idealiskt var att anvdnda en trdbit
med samma rundning som taket, sdtta lanterninen pa denna och
matta in gavlarna fér att erhdlla rdtt héjd pa dessa och ddrmed
"tithet" mellan vagntak och lanternin. Utan rundad trédprofil
far man prova sig fram, 16d "lidtt" i ena gavelsidan och prova
med vagntaket tills du blir ndjd, 16d da fast bada sidorna av
gaveln; avligsna dock plasttaket ndr du ldéder!
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Ndr lanterninramen dr hopsatt skall borras ett hal mitt i de 4
tvdrprofilerna, hal ca 0.5-0.8 mm. Dir skallsenare 4
mdssingstradar 16das fast, sd anvdnd passande borr till den
trad du tdnker anvinda.

Skall du bygga CDF-vagnen, skall del 18 pa etsarket monteras pa
lanterninens gavel. Del 18 har inetsat vikanvisning, och dir
utvikes dndarna 90 grader. Gaveln (nr 21) tages fram och skall
b6jas enligt de utvikta dndarna. Sdtt gavelplaten i ett
skruvstycke, bdj forsiktigt, lossa skruvstycket och flytta upp
platen lite grand och b6j férsiktigt igen. Upprepa proceduren
tills béjningen 6verensstdmmer med de utvikta &dndarna. Béj
enigt samma metod "tillbaka" platens ovre del.

Ndr rdtt profil uppnatts l6des platen fast. Ligg lanterninen pa
vagnstaket och justera in platramens héjd mot lanterningaveln.
Platramen ligger ju mot den del av taket didr slutningen bérjar,
och ramen skall ligga tdtt mot taket. Lod eller limma i den
rdtta dnden av lanterninen.

Lanternintaket tillverkas av 0.3 mm mdssingsplat (eller plast)
med matten 162x16 mm. Fér att simulera en list mellan
lanternintak och lanterninsidor gérs ett "undertak", som skall
ha matten 161x15 mm, alltsd 0.5 mm mindre pa alla sidor &n det
"riktiga" taket. De bada taken skall bdjas enligt vagnstakets
profil. Det kan vara svart att béja platar i dess kanter, sa
enklast dr att ta till ett nagot bredare stycke &n man behdver,
b6ja det och sedan klippa eller saga bort 6verflédigt gods pa
sidorna, fig 5. Fila dock det sista stycket for att f& snygga
kanter. Borra nagra hal i undertaket som lédpunkter.

Lédgg den stdrre platen pa ett plant underlag med den runda
sidan nedat, och placera den mindre ovanpad och tillse att ca
0.5 mm av den stérre platen skjuter utanfdr runtom alla fyra
kanterna. Lod fast platarna i borrhdlen. Midrk upp borrhal fér
ventilerna. Se vagnsritning pa den vagn du bygger. CDF skall ha
ett borrhal foér skorsten, och BC har flera ventiler &n de
6vriga. Borrdiameter 2 mm f6r ventiler, 3 mm f6r skorsten.

Innan lanternintak och lanterninsidor hopfidstes skall hal
borras i vagnstaket och i den tidigare tillverkade trdlisten
5x5 mm som l6éper under vagnstaket. Anvind lanterninramen som
mall och borra med samma borr du tidigare anvédnde i
mellanstagen. Placera lanterninramen pi dess exakta plats pa
vagnstaket och borra de fyra hdlen. Placera trdlisten pad sin
plats i vagnskorgen, lidgg lanterninramen eller vagnstaket
ovanpa exakt pa rédtt plats, och borra dess hal som mallar
igenom trdlisten, fig 6.

L6d direfter en trad av samma diameter som du borrat i vardera
tvdrstagen. Tradens ldngd ca 2-3 cm. Ligg t v undan vagnstaket
och trdlisten och atergad till lanterninbygget.

Liagg de sammanldédda lanternintaken pa plant underlag, rundade
sidan nedat. St6d gdrna taket i kanterna med nagra tunna
trdbitar e d f6r att undvika vaggning. Placera lanterninramen
centrerat ovanpa taket (lanterninramen skall vidndas upp och
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9 Ventilatorer

10 Plattformar

ned) och 16d fast ram och tak. Ev punktléd hir och dar sa att
alltsammans haller ihop, eller limma.

Med svarv eller borrmaskin tillverkas det antal ventilatorer
vagnen behéver. Av rund missingsstang, diameter 2 mm, kapas
nédvindigt antal bitar, ca 5 mm langa. I bitarnas ena &nde, ca
0.5 mm fran kanten fastlédes en trad av 0.2-0.3 mm mdssingstrad
som ska bilda en rund ring runt missingsstangen. S&tt denna i
borrmaskinen, och med fil fasa av toppen mot ringen. Se
vagnsritning hur ventilen ska se ut. Putsa med filenrunt ringen
sa att den slutligen ser ut som en del av ventilhatten.
Skorstenen gérs av ett 3 mm mdssingsrdér, ca 5 mm ldngd. S&itt
rorbiten i borrmaskinen, fas av med en skarp fil i toppen (se
vagnritningen) sa att en liten forsdnkning bildas jémfort med
skorstenskroppen. Fér att ev tunna av skorstensvidggen, fila
insidan medan rérbiten fortfarande dr fidst i borrmaskinen.

Da erforderligt antal ventiler tillverkats l6édes eller limmas
dessa i lanternintaket. Ge akt pd att alla ventilerna hamnar pa
samma héjd.

Tag ur detaljerna 1, 2, 3 och 4 fran etsplaten men tag ej isédr
dvergangsbryggan nr 4 fran plattformsgolvet, nr 1. Snygga
kanterna med fil. I plattformsridckena dr etsat vikangivelser
for 6verliggarna. Klidm fast overliggardelen i skruvstycke och
b6j 90 grader.

Tyvdarr har konstruktionsavdelningen "glémt" ramen pa
dvergangsbryggans undersida, vilket blir synligt ndr bryggan &r
uppfdlld. Dirfdér maste du ev sjdlv léda dit nagra remsor,
vilket jag hoppas inte vallar nagra stdérre problem...

Plattformsstolpar (8 st) goérs av 0.5 mm trad, ca 15 mm l&ngder.
I stolparnas ena dnde skall finnas en kula. Kulan tillverkas av
nagra varv 0.2 mm koppartrad (finnes i bl a n&dtkabel) runt
stolpens ena dnde. Ldd fast traden med vanligt tenn (ej Tinol)
sd pass mycket att en liten klump bildas. Klipp bort
tradindarna, sdtt stolpen i en borrmaskin och forma med en fil
en kula av trad och tenn. Kulan skall i slutformen ha en nagot
stdorre diameter &n stolpen, ca 0.6-0.7 mm, och den ska vara
rund ej paronformad! Nidr 8 godkidnda stolpar tillverkats skall
dessa lédas fast i plattformsréckena.

Tag en stolpe och ligg den pa t ex en trdbit, sa att kulan
ligger utanfér denna, fig 7. Ldgg rédcket pa trdlisten mot
stolpen, kontrollera deras inbdrdes héjd (se vagnsritning),
fixera med en tunn trdlist e d som hdller stolpe och plat pa
plats, men innan du léder dem, sdtt en harkldmma pa kulan for
kylningen skull. Fist den andra stolpen pa samma sdtt till den
andra sidan platen.

Tillverka de tre aterstiende platgavlarna. Nu skall hal borras
for stolparna i plattformsgolvet. Borja med 0.5 mm hal sa nédra
plattformarnas ytterkant som mdjligt. Borra ddrefter ett 0.5 mm
hal i Eégon overbliven missingsprofil e d som skall tj&na som
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11 Kedjor

12 Underrede

mall. Klipp av den inre stolpen pa gavelplatarna sa att den &r
ca 0.5 mm kortare in den yttre. S&tt yttre stolpen i sitt hal
och den inre stolpen placeras i mallens hal. Justera gavelns
parallellitet mot plattformsgolvet, hall fast mallen och tag
bort platen. Genom mallens hal borras hal f6r den inre stolpen.
Férfar pa samma sitt for resterande gavlar. Sdtt i en gavelplat
i sina hal i plattformen, platen skall vila mot golvet. Tag ett
par trdlister och placera pa varsin sida av platen och fixera
med en klidmma. Detta for att inte stolparna skall lossna fran
platen da de fastldédes i plattformsgolvet. S&tt &ven
"kylkldmmor" pa kulorna innan l6édningen. L6d fast stolparna
fran plattformsgolvets undersida. Ndr alla stolparna &r
fastlodda, klipp av 6verskjutande bitar och fila plant.

Nu dr det dags med plattformskedjorna! Ar du i den lyckliga
omstindigheten att #dga mycket fina kedjor, sa plocka fram dem
nu. Sjidlv har jag fatt tillverka en "fuskkedja", men som &nda
ger ett hyggligt intryck.

Man tar 1 st 0.2 mm koppartrad ur en bit ndtkabel, ca 10-15 cm
lingd. S4tt en borr eller trad, ca 0.8 mm diameter i
skruvstycket. Ligg traden runt borren eller traden och tvinna
jdmnt, si att "kedjeldnkarna" ser lika ut. Tvinna "kedjan nagot
lingre dn plattformsgolvets bredd, sa att man kan fa nédvédndigt
"hing" pa den.

Ligg kedjans 6égla 6ver plattformsstolpens kula och prova
lingden genom att skjuta plattformsgolvet mot vagnskorgen. Nér
det ser bra ut, klipp dd av den ena kardelen och fixera med
litet Tinol. Av den andra kardelen formas en krok som skall
passa i 6glan i vagnsgaveln. Tvinna fast traden vid stolpen, sa
att den inte kan glida 6ver kulan. Forfar pa samma sdtt med
"kedjan" mellan plattformsridckena. Ligg 6glan over den ena
stolpen, klipp av en kardel ndra den andra stolpen. Aterstaende
kardel drages runt den andra stolpen och klippes sedan av, fig
8.

Av en U-profil 3x1 mm tillkapas tva lédngder 175.5 mm till
underredets langbalkar. Av samma profil sagas till 7
tviarbalkar, 25 mm ldngder. Till buffertbalken anvédndes U-profil
3.5x1.5 mm. Dessa kapas och filas till en l&dngd av 27.5 mm. H&r
skall det borras hal fér koppel, sikerhetskedjefdste och
buffertar, mattanvisning enl fig 9. Halstorleken f6r buffertar
och koppel bestdms av de detaljer som du tdnker anvdnda. Tdmk
pa att borra halen for sdkerhetskoppelfdstet i vinkel 33
grader! Se Arléf nr 64. Fila koppelhdlet fyrkantigt for
skalkoppel 1x1 mm eller anpassa halet till det koppel som du
skall anvidnda. Sikerhetskopplets kedja, se Arléf nr 64, bestar
av 3 lankar vardera plus koppelkroken. Kedjan férestdller jag
mig inte vara til bekymmer, dd den &r relativt stor och sadana
finns ju hos manga hobbyaffidrer. Ddremot maste kroken
tillverkas och hir dr ett sdtt: tag en borr eller tradbit,

0.3 mm, och sdtt i skruvstycket. Klipp till 4 ldngder 10-15 mm
0.3 mm tradd och gér églor enl fig 10. Plana av tradarna med
filen gch ligg dem sedan pa plant underlag, med dglorna
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franvinda varandera. B6j de hoplédda 6glorna till koppelform,
sitt dem sedan i skruvstycket, fig 10, och dra till for att
platta till tradarna. Med filen putsar du till den slutliga
koppelformen (arldf nr 64). Trdd in en ldnk i 6glan och slut
o6glan sa att lidnken inte kan lossna. Tillverka 4 st
s6dkerhetskoppelfisten (6glor igen!) av 0.3 mm trad, bdj dem
runt en 0.3 mm borr eller trad, se fig 11. Innan dglan sluts,
trdd in en kedjeldnk och kldm foérsiktigt ihop Oglan sa att
linken sitter kvar.

Ligg sdkerhetskedjorna at sidan, sa overgadr vi till
langbalkarna. I dem skall hal borras foér de fotsteg som skall
anvindas beroende av vagnstyp. CDF har ju t ex dubbla fotsteg
efter langsidan. Anvdnd 0.5 mm borr for fotstegshallarna. I
langbalkarnas #ndar filas gods bort, fig 9, sd att dversidan
blir plan ndr buffertbalken monteras.

Tag fram de tidigare gjorda tvdrbalkarna. Balkar nr 2 och 6
skall utgdra fisten foér boggierna, och nr 1 och 7 bildar fdsten
mellan underrede och vagnskorg. Diarfdér &r det lampligt att
dessa balkar "ligges" sa att den sldta sidan vidndes mot
boggien, se fig 12. I centrum pa balkarna borras hal lé&mpliga
for den skruvstorlek du tinkt vdlja. Foreslar att i balkar 2
och 6 ginga fér skruv (alltsa centrumtapp fér boggier). I
balken 1 och 7 skall skruvar lépa igenom halen f6r att skruvas
till vagnsgolvet. Borra ocksd hal, 0.5 mm, i balkar 1, 3, 5 och
7 for att fidsta boggiens sikerhetskedjor 1i.

Ligg ut langbalkar och tvdrstag pd ett plant underlag. Anvénd
en riatvinklig trdklots som stod for ena langbalken, placera ut
tvirbalkarna pa resp platser och 16d fast dem. Balkarna 2 och 6
4r de som har mest kritiska matten, da de ger
boggicentrumavstand.

Tryck den andra langbalken emot tvdrstagen, kolla noga
ratvinkligheten sd att de bada langbalkarnas &ndar sammanfaller
och 16d fast.

Passa in buffertbalken noggrannt och 16d fast denna. Tag fram
sikerhetskoppelkedjorna, stick in en dgla i de vinkelborrade
hialen och 16d. Observera att 6glorna vrides horisontellt, se
Arlsf ritn 64. Anvdnder du missingsbuffertar kan dess lddas
fast nu. Placera buffertarna i sina hal, ligg hela ramverket i
press dver buffertarna nir du ldoder, se fig 13.

Planera nu for koppelfdste. Du behover kanske 1l6da nagon balk
eller platbit mellan langbalkarna som fdste for kopplet.

13 Stag till vagnskorg

Av en 0.2 mm missingsremsa 0.7 mm bred klippes 24 lédngder, ca
12-15 mm. Dessa skall bli stag till vagnskorgen. Forst skall de
bockas till ett U, som helst skall kldmpassas i rambalken.
Tillverka en mall av nagon midssingsprofil vars matt skall vara
1.6-1.7 mm. GOr ett stag férst och prova om det "kl&mpassar" i
langbalken. Korrigera ev mallen innan du gér resten av stagen.
De fyra stagen som sitter i ytterdndarna pa buffertbalkarna mot
plattfermsgolvet har nagot stdrre matt. Dessa gors med ett
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14 Fotsteg

mallmatt pad ca 2.2-2.3 mm.

Fortenn den del av stagen som skall bottna i langbalken.
Placera dem pa sina platser en efter en och 16d fast.

For att inget skall hdnda med ramverket &dr det fordelaktigt att
sdtta detta i skruvstycket ndr man ldéder. Tag en spetsad
trapinne och tryck litt staget mot rambalksbotten vid
fastlédningen.

Nir alla stag dr fastldédda, vdnd da ramverket upp och ned pa
ett hart underlag. Tag t x en skruvmejsel och tryck ned
stagidndarna enl fig 14. Ligg ddrefter underredet ccentrerat pa
den upp och nervidnda vagnskorgen som skjuter utanfér densamma.
B6j nu den andra stagédnden, klipp av sa att den slutar strax
innafér den férsta stagdnden, se fig 14. Med nagot Tinol 1&d
fast stagidndarna sa de sitter ihop.

I de tidigare borrade halen i langbalkarna trdder du in 0.5 mm
tradar, lidngd ca 60 mm. Vind ramverket upp och ned och skimsa
med tunna trdbitar e d under de utstickande tradarna sa att de
far stéd nidr fotstegen skall 16das. Placera fotstegen under
tradarnas ytterdndar och 16d fast dem. Klipp sedan av alla
tradarna mitt i ramverket. Om nagon trad skjuter utanfdr
fotsteget, klipp bort och putsa med fil. S&tt ddrpa fotsteget i
skruvstycket och med hjdlp av t ex en trdbit bockas tradarna
till den vinkel som visas i vagnsritningarna.

Sitt tillbaka fotstegets tradidndar i ramverkets borrhal, tag en
trdlist el 1likn som mall, ca 5 mm, och placera mellan rambalken
och insidan av fotsteget och skjut fotsteget mot mallen. Kolla
att fotsteget dr parallellt med langbalken. Sdtt en kylklédmma
pa fotsteget och dess tradar, 16d sedan fast de bada tradarna i
langbalken. Forfar lika pa de aterstdende fotstegen. Bocka
direfter ned alla fotsteg tills de intagit ratt ldge, dvs
fotstegen skall vara parallell mot underlaget. Anvdnd en
tridpinne att béja med f6r att f& en jdmn belastning, fig 15.

Nir alla de nedre fotstegen &r pa plats skall de 6vre fotstegen
fastlddas. Fasa av den sida av det dvre fotsteget som skall
fistas mot fotstegshdllarna i motsvarande vinkel som hallarna,
detta fér att i nadgon man oka anliggningsytan. Tillverka en
mall av en trdlist, héjd ca 3.5 mm, och snedfasa dven den.
Placera mallen pa nedre fotsteget och ldgg 6vre fotsteget pa
denna och skjut den mot fotstegshallarna. Fixera fotsteg och
malla med en harklidmma e d och 16d 6vre fotsteget i
fotegshallarna, se fig 16.

Spannstagen bockas, se vagnsritningen, av 0.7 mm trad. Ligg
spinnstaget pa ett plant underlag och 18d fast de tva
spannstagsstdden. Enligt orginalutférande pa MVJ-vagnarna fists
spinnstagen pa insidan av langbalkarna. Upprepar: tédnk pa att
fixera nidrliggande detaljer sa de inte lossnar vid lédning.

Placera ramverket mot vagnsgolvet och mdtta in detta noggrannt.
Borra genom halen i tvdrbalkarna 1 och 7 som styrning,
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15 Boggier

16 Malning

motsvarande hal i vagnsgolvet. Anpassa borrstorlek sa att du
kan gdnga halen i vagnsgolvet till den skruvstorlek du kommer
att anvédnda.

Tyvdrr finns ej nagra passande boggier i handeln till dessa
vagnar. Man kan ju "fuska" och képa 1891-ars boggier, som ju
dessa vagnar fick efter MVJ-tiden, eller far man gdra egna.
Till hjdlp £6r dem som vill forsdka géra originalboggier finns
boggiramen och tvdrstdd pa etsplaten. Tvdrstddet har inetsat
vikanvisning. Ddr bdjs platen 90 grader och boggisidorna ldéds
fast i tvdstoddet.

Att beskriva hur man gor axelboxar och fjdderpaket ldmnar jag
diarhin. En axelbox dr ju nidstan enbart ett arbete med fil, och
eftersom man skall ha 8 st bor dessa gjutas i epoxy eller
liknande. Hur boxen ser ut visas pa Arlof ritn nr 166.
Bladfjddrarna &r 7 till antalet i varje paket. Bredden i HO &r
1 mm och dess lingder: 2.6, 4.0, 5.5, 7, 8.5, 10 och 11.5 mm.

Du kan studera utseendet pa fjdderpaket och axelboxar pa fotot,
midrk dven kedjorna till boggierna.

Sidofjddrar (ellipsfjddrar) finns mig veterligen icke att
tillgd i handeln, sa &ven dessa far man sjdlv tillverka. Fig 17
visar dess utseende.

Vagnskorg rédbrun (CDF var troligen
gulmidlad pa D-avd)
Plattformsricken rodbrun
Plattformsgolv och gra-svarta
fotsteg
Underrede och hjul svart
Fotstegshallare "
Plattformsstolpar "_
Overgangsbrygga "_
Lanterninsidor och
-gavlar "
Konsoller "
Vagnskorg, invdndigt ljusgul el beige
Lanternin, "- "
Tak pa vagn o lanternin svart (ev mdérkt grad)
Fonsterkarmar ljusfernissad trdafirg
Tak, undersida 6ver
plattform "

Malningstips och anvisning finnes pad annan plats i
byggbeskrivningen.

Efter midrkning och torktid skall vagnen "glasas". Enklaste
metoden dr att klippa remsor av plast, t ex fran overheadfilm
som brukar anvdndas vid kopiatorer. Dessa filmer brukar vara
relativt stadiga, tunnare plaster kan ldtt skrynkla sig vid
limning och det ser ju inte bra ut. Kontaktlim fdster bra pa
plast,‘men se upp med de limtradar som gdrna uppstar och lédgger
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17 Hopsédttning

sig 6ver fonstren. Klipp till l&mpliga remsor av plasten och
klistra pa sina platser, dven lanterninen ska "glasas".

Vagnsfonstren bdr ocksd prydas med gardiner, gréna i 3:e klass
och bruna i 2:a.

Ett par gardinalternativ: det ena &r att mdla gardiner pa en
andra plastremsa och klistra pd fonsterplasten, det andra &r
att av pappersservetter (med ridtta kuldéren) klippa gardiner och
klistra innanfér fénstren. Prova vilken metod du tycker blir
bast.

Skruva ihop underrede och vagnskorg. Stdll boggierna pa réls
och vagnen pa dessa. Kolla bufferthéjden och skimsa med brickor
mellan boggie och vagn till du far rdtta héjden, jmfr t ex med
en annan vagn som du vet dr "riktig". Nir h6éjden &r OK, skruva
fast boggierna, och fidst dess kedjor till underredet.

Trdd lanternintakets tradar igenom vagnstaket och trdlisten.
Vik de utskjutande tradindarna ner mot trdlisten. Ev stryk lite
lim i trdlistens &ndar och ligg sedan tak- och
lanterninkonstruktionen pa sin plats i vagnen.

Limma fast plattformarna och kroka i kedjorna i vagnsgavelns
6glor. Tryck foérsiktigt med nagon tridpinne mot kedjan, sa att
den "hdnger". Vik upp gangbryggan.

Om stagen pd buffertbalkens &ndar mot plattformsgolvet ej
tidigare monterats limma dit dem nu.

Till sist - mirkning av vagnen. Lycka till!
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WAGGONFABRIKEN, ARLOF

nd 590 !':',:l
* “J T N:o 590. .
| .. ] Lykthallare,
*F—— o S komplett, (Sm.)
g et S. J. modell.
P! poonf -—’E.f )
3 3 3T
s B ¥ ool
I Gy i)
|
pesE Sl
N:o 64.
SAKERHETSKOPPEL,

komplett, S. J. dldre modell.
Omfattar detaljer N:o 65—70.

N:o 65. Sdkerhetsdragkrok, (Sm.)

66. Sdkerhetsstropp med ketting, (Sm.)
67. Sdkerhetsstroppmutter, (Sm.)

68. Sdkerhetskoppel-fiste, (Gj.)

69. Sdkerhetskoppel-figder, (St

70. Sdkerhetskoppel-bricka, (Sm.)




ot ‘ N:o 166.
' LAGEREBOX,
komplett, modell for 90 <180 mm.

axeltapp.

(Anvandes & bogier.)
Omfattqr detaljer N:o 167—179

N:o 167. Lagerhus, (Gj.)

~ 168. Lagerlucka (Gj) med knapp.

» 169. Smdrjkoppsiock, (Gj.) med lader.

» 170. Lagerskal, (Fb. med B.)

- 171. Tackplat, (Sm.)

- 172. Tackplats-fastbult, (Sm.)
» 173. Vridlock, iSm.)

» 174. Lagerlucksbult, (Sm.) med mutter
och saxpinne.

» 175. Lagerlucksfjader, (St)

» 176. Lagerlucksfidder-bussning, (Gj.)

» 177. Filtring.

» 178. Sltalplatta.

» 179. Sméridyna, komplett.

Pl A. 15
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