Byggtips - Lok

Verktyg

Det behovs inga miangder av verktyg for
att bygga massingsbyggsatser. Borja med
foljande.

Avbitartang | Elektroniktyp

Platttang Elektroniktyp

Pincett Rostfri

Filar Platt, halvrund, rund

Borr 0,3-1,0 mm, steg 0,1 mm
1,0--, steg 0,5 mm

Borrmaskin | Liten elektrisk, finns bil-
liga. som duger bra.

Lodkolv Elektroniktyp, ca 50 W

Sag Guldsmedstyp med 16v-
sigsblad

Kniv Brytblad

Skjutmatt Biltema, Clas Ohlson

Lédning

Du forutsetts kunna |6da redan tidigare,
men det finns faktiskt en ny teknik (fran
lain Rice) som du bor overviaga.

1: Pensla pa ganska rikligt med fluss-
medel i |6dskarven.

2: Torka av |6dspetsen mot fuktig trasa.

3: Smilt lite [6dtenn pa 16dspetsen.

4: For lodspetsen mot |6dskarven. Om
allt gar vil kommer l6dtennet kapillért att
sugasini skarven.

5. Da och da: skolj detaljerna i
kaustiksodal 6sning och darefter i vatten.

Fordelarna ar flera med den hir meto-
den. Varmen fors over effektivt fran kolv
till l6dstélle genom att det flytande tennet
blir en virmebrygga. Lédkolven kan vara
klenare, ex vis 50 W, vilket gor att 16d-
Spetsen inte oxiderar pa samma sitt, vil-
ket i sin tur gor att det blir battre varme-
overforing. 1 och med att varmen fors over
snabbare blir risken mindre att nagot nar-
slutet lossnar oavsiktligt. Flussmedlet
kyler ocksa. Mangden l6dtenn som beho-
ver skrapas bort efterat blir minimal.

Rice rekommenderar ett egenblandat
flussmedel som ar ganska latt att gora
Koncentrerad fosforsyra (84-90%) spads
ut till ca 12% med destillerat vatten. For
battre vétning blanda i ca 3% isopropanal.
Detta fungerar bra men dven vanligt
flussmedel, typ Effecto, fungerar.

Som lodtenn kan anvindas vanligt
elektroniktenn. Detta har en smalttempe-
ratur pa 188 grader och har en ytspanning
som gor att man far putsaen hel del. Bitt-
re ar lagtemperaturtenn utan inbyggt
flussharts. Carrs har ett som siljsi stdng
pa 145 grader. Det uppfor sig lite annor-
lunda men ar oftast battre. Prova garna
biagge.

Neutralisering av flussmedel kan goras
i en l6sning med en matsked kaustiksoda
(malarsoda) i en liter varmt vatten. Borsta
girna rent med borste ocksa. Skolj med
rent vatten efterat.
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Nitstans

Pa vissa stéllen ska man trycka ut nitar
bakifran. Det finnsinetsat anvisningar dar
det ska goras och som verktyg anvands
foretradesvis sk nitstans. Det finns nagra
kommersiella, bl a engel ska, modeller att
vilja pa. | brist pa nitstans kan man
trycka ut nitarna for hand med en syl.
Man behover di nagon form av mothall
som dr lagom hart: bly, aluminium, hart

tra.

Vikning

| etsplaten &r ofta
inetsade vikanvis-
ningar. Det norma-
la dr att man viker
90 grader inat en-
ligt 6vre figuren. |
vissa fall fore-
kommer 180 gra
ders vikningar och
da ar det enligt den
undre figuren.

Vakuumbromsslangar och
handrackshallare

Vakuumbromsslangar gér man enklast
gélv enligt figur. Den tunna traden kan
man hitta i vanlig elkabel. Med en mini-
borrmaskin ar det 14tt att linda pa traden.
Kopta handrickshallare ar oftast for
stora. Ett enkelt sitt att gora egna, mer
méttriktiga visas i figur. Klam &t med en
tang. 0,6 mm breda remsor gors genom att
klippa plat sa tunt du kan, alternativt
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hamra ut 0,4-0,5 mm rundtrad.

Hjulupphangning fér lok
Hjulupphiangningen pa loken enligt VVA
ar ganska speciell. Studera figuren forst
sd du forstar hur den fungerar innan du
bérjar montera delarna.

Ingen av axlarna ér fast. De bakre ax-
larna sitter i en liten boggi som vickar
kring en axel som gar ut genom de riktiga
rambalkarna. Den framre axeln stoder
bara pa en punkt mot en vickaxel. Allt
bildar en trepunktsupphiangning.

Fordelar: Latt |ostagbar vid ex vis mal-
ning. Balanserat chassi som alltid kom-
mer att ha ala hjulen i rélsen, vilket
kommer att ge battre stromupptagning
och dragkraft. Alltid garanterat avstand
mellan hjulaxlar, vilket ér ett absolut krav
for att fa ett koppelstangsok att ga bra
Alla leder ar cylindriska vilka &r léttare
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att gora med hog precision an ex vis horn-
block. Den fraimre vickaxeln ar natur-
ligtvis inte mycket till lager men det hal-
ler hur 1ange som helst

| nedanstaende gors en del brotschning-
ar. Detta bor goras med riktiga, koniska
brotschar. | nodfall kan man latta upp hal
med en rundfil, men d& bara nagon ensta-
kationdel.

Som verktyg behovs en 16ddistans, gar-
na i auminium si inte |6dtennet fastnar.
Det har anvander du for att fa ratt avstand
nar du ska l6da bussningarna nedan.

Hjulramar

Brotscha mycket forsiktigt upp hjulra
marna si att de precis passar top hat-
bussningarna. Det &r viktigt att du inte
forandrar sidolaget pa héilet utan bara
diametern. Notera att de bakre hjulramar-
na har ett hal i sig. Det finns ocksa sma
pilar som ska peka framat. For biagge
sidorna gor foljande.

1 Lod fast den bakre hjulramen i den
bakersta bussningen.

2 Tra upp framianden pa hjulramen pa
den mittre bussningen, och darefter den
framre hjulramen. Lod fast framre hjul-
ramen i bussningen.

3 Trad upp framanden pa framsta buss-
ningen och darefter en bricka. Lod fast
brickan i bussningen. (Brickan far du gora
gélv av 0,5 mm plat, bortglomd av kon-
struktionsavdel ningen.)

Montera ena sidans hjul pé hjulaxlarna.
Stoppa i axlarna genom bussningarna
(plus vixellada) och montera hjul pa and-
rasidan.

Lod ihop koppelstingernas fram- och
baksidor. Brotscha upp halen sa du far ett
knappt kannbart glapp mot koppel stangs-
tapparna. Korta koppelstangstapparna sa
de sticker ut ca 0,1 mm utanfor koppel-
stdngerna. Las med mutter.

Hela paketet lasesi det riktiga ramver-
ket med den bakre stiangen som bockas
latt pa utsidan, och en tunn trad som hal-
ler uppe framre axeln runt vickaxeln.

Problem med koppelstangslok

Arligt talat, det ar inte enkelt att f4 kop-
pelstangslok att ga bra. For att det over-
huvudtaget ska ga sa ar det niagra saker
som maste vara uppfyllda

Avstandet mellan hjulcentrum och kop-
pelstangstappen maste vara lika pa ala
hjulen. Kalla

Nar du monterar hjulen pa axlarna s
maste det bli alldeles vinkelritt. Minsta
lilla fel sa kommer hjulet att wobbla och
da stammer inga avstand léangre. Ett sitt
att pressa pa hjulet pa axeln &r att gora
det med en svarv (hjulet i chucken, axeln
i dubbdockan) eller med ett borrstativ
(axeln i chucken).

Axeln maste vara lite fasad i déndarna sa
inte den inte brotschar ett nytt hal. Halen
i hjulen kan ocksa vara valdigt tranga. Da



spricker plasten latt och sedan &r hjulet
vérdel 6st. Brotscha forsiktigt om nodvan-
digt.

Avstandet mellan hjulaxlarna maste
vara exakt samma som avstandet mellan
halen i koppelstingerna. Med VVA-
metoden for hjulupphangning ar detta
problem ganska litet men kolla géarna. Tag
koppelstangerna och lagg 6ver kanten pa
bussningarna. Det gar att med 6gonmatt
se avvikelser pa i varjefall 0,1-0,2 mm

Kvartning

Borja med att montera tva axlar komplett
med koppelstanger. Justera med 6gonmatt
sa att koppel stangstappen pa hogra sidans
hjul gar ca 90 grader fore vinstra sidans
(det normala pa svenska lok). Justera ett
av hjulen tills de bigge axlarna gar bra.

Hing darefter pa den sista axeln. Juste-
ra ett av hjulen pa dennatills denna ocksa
gar bra.

Med hjulsatsen 16s fran chassit ska man
kunna knuffapaketet i bagge riktningarna,
utan att hjulen borjar glida.

Stréomupptagning

Stromupptagning ska goras pa si manga
hjul som mojligt. Bra material &r tunn
dubbelsidig kopparpertinax som kapas till
sma bitar och 16ds fast pa lampliga stallen
i underredet. Lod pa dessa fast 0,3 mm
méssings- €eller hellre fosforbronstrad.
Bocka till traden sa den ddpar pa hjulens
nsida.

Pa loket kan man sitta pertinaxbitarna
pa insidan av hjulramarna som hjulaxlar-
na sitter i. Da foljer stromupptagningen
med nar man tar ur hjulsatserna. Dar det
finns risk for att traden kan kommai kon-
takt med chassit kan man isolera med sma
bitar av isolering fran kabel.

Tyngder

Lok maste tyngas mycket for att fa accep-
tabel dragformiga. For att inte brianna
upp dyra mikromotorer far loket dock inte
vara tyngre én att det dirar nar man kor
mot ett stopp. Lampligt material for att
gora tyngder med dar 1 mm blyplat som
kan kopas hos jarnhandlare. Denna kan

Adresser

Firma Adress Artiklar

Clas Ohlson. www.clasohlson.se Bl averktyg, missingsplat, stédlaxlar
MRW Box 30075, 400 43 GOTEBORG Hjul, digitalt mm

Puffers puffers.dataline.co.uk Div engelsk MJ,

Rimbo Grande Box 2009, 141 02 Huddinge Byggsatser, trad, profiler, 16dtenn mm
Hasder-profile http://www.hasd er- Méssingsprofiler mm

(Schullern eftr) profileli/Seite_1x.htm

Sharman www.sharmanwheels.co.uk Hjul for 1ok och vagnar, vixelddor mm.
Slojd-Detaljer Box 373, 532 24 SKARA Plat, sdngmaterial, verktyg mm
Ultrascale www.ultrascale.co.uk Kugghjul, vixellddor

VVA Bandygatan 45, 722 40 Vigerds Byggsatser

l4tt formas till paket av olikaformer. Rul-
la ex vis som en cigarr for att fa en lamp-
lig tyngd for pannan.

Malning

Innan malning maste modellen bli riktigt
ren. Ga over hela modellen med ex vis
Vim och tandborste. Skolj med vatten. En
annan beprévad metod, om 4n lite okon-
trollerbar, ar att kora modellen i diskma-
skin. Harefter hantering bara med plast-
handskar.

Grundmala med primer, girna med
fargspruta. Méla de olika fargerna. Stora
ytor gdrna med fargspruta, sma detaljer
gar bramed pensel av god kvalitet.

For att dekaler skall sitta bra méste de
fastas pa en yta som &r blank. Om du an-
vant matta farger sa sprutmala hela mo-
dellen med blank lack, ex vis Humbrol
Clear 35.

Dekaler

Dekalerna skirs in si att det blir sa lite
barfilm som mojligt runt om. For att skil-
ja dekalen fran bérpappret brukar man
lagga dekalen i vatten. | |6st tillstand blir
dekaler svara att hantera. En béttre metod
ar att 1dgga en droppe vatten pa modellen
pa det stille ddr du vill ha dekalen. Léagg
dekalen ovanpa droppen. Efter ett tag har
vattnet sugitsin i barpappret och dekalen
lossnar. Drag da forsiktigt barpappret at
sidan med en pincett, samtidigt som du
haller kvar dekalen med en annan pincett.
Bra ex vis for langbal ksmarkning.
Dekalerna behandlas direfter med

Lédverktyg
1 mm Al
0,3 mm méa- el
fosforbronstrad
Dubbelsidig
Cu-pertinax
Sett underifran
L.
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mjukgorare, typ Solvaset, och far torka
minst ett dygn.

Som avslutning, lagg pa ett lager matt
lack. Har skiljer det ratt mycket. En matt-
lack ska vara repbestandig och ha rétt
lyster. Humbrols Matt 49 duger men det
finns battre, ex vis Testors Dullcote.

Vaderbitning

En forenklad metod: sprutméla mycket
tunt med en mycket utspadd blandning av
svart/brunt/gratt. Ga runt vagnen flera
ganger. Mer pa underrede och ovanifran.

Detaljsmutsa med pulvriserad konst-
narskrita, typ Rembrandt. Svart, gratt,
brunt, orange. Arbetas in i mattlacken.

Kan svabbas runt med vatten. Studera
verkligheten.




