Byggtips - Vagnar

Verktyg

Det behovs inga miangder av verktyg for
att bygga massingsbyggsatser. Borja med
foljande.

Avbitartang | Elektroniktyp

Platttang Elektroniktyp

Pincett Rostfri

Filar Platt, halvrund, rund

Borr 0,3-1,0 mm, steg 0,1 mm
1,0--, steg 0,5 mm

Borrmaskin | Liten  elektrisk, finns
billiga som duger bra

Lodkolv Elektroniktyp, ca 50 W

Sag Guldsmedstyp med
|6vsagshblad

Kniv Brytblad

Skjutmatt Biltema, Clas Ohlson

Lédning

Du forutsetts kunna |6da redan tidigare,
men det finns faktiskt en ny teknik (av
lain Rice) som du bor overvaga.

1. Penda pa ganska rikligt med
flussmedel i |6dskarven.

2: Torka av |6dspetsen mot fuktig trasa.

3: Smilt lite l6dtenn pa |6dspetsen.

4: For lodspetsen mot |6dskarven. Om
allt gar vil kommer l6dtennet kapillart att
sugasini skarven.

5. Da och da: skolj detaljerna i
kaustiksodal 6sning och darefter i vatten.

Fordelarna ar flera med den har
metoden. Varmen fors over effektivt fran
kolv till lodstalle genom att det flytande
tennet blir en viarmebrygga. Lodkolven
kan vara klenare, ex vis 50 W, vilket gor
att lodspetsen inte oxiderar pa samma
sitt, vilket i sin tur gor att det blir battre
varmeoverforing. 1 och med att varmen
fors over snabbare blir risken mindre att
nagot narslutet lossnar  oavsiktligt.
Flussmedlet kyler ocksd. Miéngden
|6dtenn som behover skrapas bort efterat
blir minimal.

Rice rekommenderar ett egenblandat
flussmedel som ar ganska latt att gora
Koncentrerad fosforsyra (84-90%) spads
ut till ca 12% med destillerat vatten. For
battre vitning blandai ca 3% isopropanal.
Detta fungerar bra men dven vanligt
flussmedel, typ Effecto, fungerar.

Som lodtenn kan anvindas vanligt
elektroniktenn. Detta har en
smélttemperatur pa 188 grader och har en
ytspanning som gor att man far putsa en
hel del. Battre ar lagtemperaturtenn utan
inbyggt flussharts. Carrs har ett som siljs
i stdng pa 145 grader. Det uppfor sig lite
annorlunda men &r oftast battre. Prova
garna bagge.

Neutralisering av flussmedel kan goras
i en l6sning med en matsked kaustiksoda
(malarsoda) i en liter varmt vatten. Borsta
garna rent med borste ocksa. Skolj med
rent vatten efterat.
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Nitstans

Pa vissa stéllen ska man trycka ut nitar
bakifran. Det finnsinetsat anvisningar dar
det ska goras och som verktyg anviands
foretradesvis sk nitstans. Det finns nagra
kommersiella, bl a engelska, modeller att
vilja pa. | brist pa nitstans kan man
trycka ut nitarna for hand med en syl.
Man behover da nagon form av mothall
som &dr lagom hart: bly, aluminium, hart

tra.

Vikning

| etsplaten ar ofta
inetsade
vikanvisningar.

Det normala ar att
man  viker 90
grader inat enligt
ovre figuren. |
vissa fall
forekommer 180
graders  vikningar
och da &r det enligt den undre figuren.

Bockning av tak mm

Om du ska bocka tak, borja med att rita
av konturerna pa ett papper. Skulle du fa
problem kan det vara | ittare att klippa till
ett nytt platstycke och borja fran borjan.
Missing blir ocksa mycket littare att
forma om man forst glédgar. Varm inte
till vitglodgande utan bara morkt rott.

Det ar viktigt att inte fa nigra skarpa
marken i platen, eller att den dar sig.
Sadana problem ar niastan omojliga att
ratta till utan fil och spackel. Darfor ska
man inte sl& direkt pa platen med vanlig
hammare. Mojligen kan man jobba med
gummi- eller plastklubba. Har kommer ett
annat forslag att gora ett vanligt ett tak
med tva radier.

1) Skaffa et par massiva, dita
rundstianger, diameter 30-50 mm och ca
10 mm.

2) Lagg taket mot nagot halvhart: lader,
telefonkatalog el dyl. Rulla med den
tjockare stangen over taket som en
brodkavel tills det fatt onskat mittradie.

3) Lagg taket mot en trabit av furu eller
gran. Lagg den tunnare stangen mot takets
ytterkant. Sla till med en hammare pa
stdngen sa den pressar ner platen i den
mjukare trabiten. Upprepa pa lite olika
stéllen tills du far den onskade mindre
radien.

4) Anvand handerna for slutjustering.

Taket ska om det laggs pa en plan yta
inte vicka. Om det gor det si ar det skevt
och kan senare att gora att hela korgen
blir skev.

Vakuumbromsslangar och
handrackshallare

Vakuumbromsslangar gér man enklast
siélv enligt figur. Den tunna traden kan
man hitta i vanlig elkabel. Med en
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miniborrmaskin ar det latt att linda pa
traden.

Kopta handrickshallare ar oftast for
stora. Ett enkelt sitt att gora egna, mer
mattriktiga visas i figur. Klam &t med en
tang. 0,6 mm breda remsor gors genom att
klippa plat sa tunt du kan, alternativt
hamra ut 0,4-0,5 mm rundtrad.
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Lodjigg for langbalkar
Om du gor underredet enligt VVA-
metoden  behéver du loda fast
langbalkarna med ett avstand pa 21.8 mm
for att fa lagom glapp sa att lagergafflarna
kan rora sig fritt. 1 den marginal som
finns runt etsarken finns pa nagra stillen
inetsat hack med ratt avstand och som
lagom passar for U-balk 3x1 mm.

Kapa loss bitarna ur marginalen, putsa

rent och 16d ihop med lampliga platbitar
enligt skiss.

Hjulupphangning fér vagnar
VVA's konstruktion av underrede for
tvaaxliga vagnar ger ett antal fordelar.
Man far automatiskt en trepunktsiagring
som gor att vagnen latt foljer dven daligt
sparlage och du kan kora med finare
flinsar. Den &r mycket l4tt att gora och
man far enkelt ratt axelavstand och
bufferthsjd. En mycket viktig egenskap ar
ocksd at man kan fa en bra
ljuddampning.  Méassingsvagnar ~ blir
annars garna lite skramliga.

Miark pa ett millimeterpapper upp
onskat axelavstand. Bocka till
lagergafflarna och forstéarkningslod i
hornen. Lagg upp pa pappret sa att ex vis
vinsterkanten pa resp. gaffel ligger pa
markeringen.

Kapa till och rita ut en bit 0.3 mm
pianotrad eller 0,4 mm massingstrad.
Lagg centrerat over lagergafflarna. Lod
fast.

Montera hela paketet i vagnen genom
att 16da fast mittpunkten pa pianotraden i
vagnsgolvets undersida, ev. med en liten



distans emellan. For langa axelavstand ar
det bittre att ha tva fastpunkter.

Limma i vagnsgolvet fast distanser
mellan lagergaffel och vagnsgolv sé att du
far ratt bufferthojd. Under den ena
lagergaffeln limmar du en i mitten, under
den andra tva ute i kanterna. Den forsta
lagergaffeln kan dédrmed vicka i sidled.
Distanserna ar lampligen av nagon
aldersbestandig gummiduk.

Malning

Innan malning maste modellen bli riktigt
ren. Ga over hela modellen med ex vis
Vim och tandborste. Skolj med vatten. En
annan beprovad metod, om &n lite
okontrollerbar, &r att kora modellen i
diskmaskin. Harefter hantering bara med
plasthandskar.

Grundmala med primer, girna med
fargspruta. Méla de olika fargerna. Stora
ytor gdrna med fargspruta, sma detaljer
gar bramed pensel av god kvalitet.

For att dekaler skall sitta bra méste de
fastas pa en yta som &r blank. Om du
anvant matta farger sa sprutmala hela
modellen med blank lack, ex vis Humbrol
Clear 35.

Dekaler

Dekalerna skirs in si att det blir sa lite
barfilm som mgojligt runt om. For att
skilja dekalen fran barpappret brukar man
lagga dekalen i vatten. | |6st tillstand blir
dekaler svara att hantera. En bittre metod
ar att ldgga en droppe vatten pa modellen
pa det stélle dér du vill ha dekalen. Légg
dekalen ovanpa droppen. Efter ett tag har
vattnet sugitsin i barpappret och dekalen
lossnar. Drag da forsiktigt barpappret at
sidan med en pincett, samtidigt som du
haller kvar dekalen med en annan pincett.
Bra ex vis for langbalksmarkning.

Dekalerna behandlas direfter med
mjukgorare, typ Solvaset, och far torka
minst ett dygn.

Som avslutning, lagg pa ett lager matt
lack. Har skiljer det ratt mycket. En
mattlack ska vara repbesténdig och ha rétt
lyster. Humbrols Matt 49 duger men det
finns battre, ex vis Testors Dullcote.

Vaderbitning

En forenklad metod: sprutméla mycket
tunt med en mycket utspadd blandning av
svart/brunt/gratt. Ga runt vagnen flera
ganger. Mer pa underrede och ovanifran.

Detaljsmutsa med pulvriserad
konstnarskrita, typ Rembrandt. Svart,
gratt, brunt, orange. Arbetas in i
mattlacken.

Kan svabbas runt med vatten. Studera
verkligheten.
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Adresser

Firma Adress Artiklar

Clas Ohlson. www.clasohlson.se Bl averktyg, missingsplat, stédlaxlar
MRW Box 30075, 400 43 GOTEBORG Hjul, digitalt mm

Rimbo Grande Box 2009, 141 02 Huddinge Byggsatser, trad, profiler, 16dtenn mm
Slojd-Detaljer Box 373, 532 24 SKARA Plat, sdngmaterial, verktyg mm
Ultrascale www.ultrascale.co.uk Kugghjul, vaxellador




